Caracteristicas

AGCOESPECIAL

CENTRO DE EXCELENCIA ACOS PARA MOLDES®

Ferramentas e corte, especialmente machos, cossinetes, pungdes, facas de alto rendimento para
corte de papel, ferramentas para trabalho de madeira; também indicado para pinos de guia,
estampas e matrizes em geral, instrumentos de medi¢cao, como calibres, padrdes, réguas, etc. Faixa
de utilizacido de 52 a 62 HRC.

AISI / SAE
m— Tipo
Codigo/cor
Acgoespecial
01
Trabalho
a frio

DIN W.Nr Comp.
designacao quimica
C 0,92%
Si 0,30%
1.2510 Mn 1,20%
(100MnCrW4) ' Cr 0,50%
Mo 0,50%

V 0,16%

DIAGRAMA DE REVENIMENTO
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