AGCOESPECIAL

CENTRO DE EXCELENCIA ACOS PARA MOLDES®

Caracteristicas

Indicado para matrizes de corte e facas de tesouras de alto rendimento,para corte de chapas
siliconadas e chapas de aco de até 4mm de espessura; estampos para corte de precisao na industria
de cartonagem e relojoaria. Placas de revestimento de moldes para tijolos e ladrilhos, ferramentas
para prensagem de pds metalicos e materiais altamente abrasivos, guias para maquinas operatrizes;
réguas para retificadoras sem centro "Centerless", pecas de desgaste de calibres, micrdbmetros e
ferramentas em geral, onde se exige a maxima resisténcia a abrasao e retencao de corte, deve ser
utilizado com dureza de 54 a 63 HRC

Dureza MRC apos

AISI / SAE ; .
/ Ti DIN W.Nr Comp. EIEE . Temperar Frevenimento em °C
— PO esi = .o c/Dureza Recozimento oC
Cédigo/ cor estghacac —quimica  grinell (HB) 29 500 300 400 500 600
Acoespecial
C 2,10%
D6 Si 0,40% 840/§§0°C 62 59 58 56 49
Trabalho ~ 1.2436  Mn 0,30% 255 ;gsfg'r‘;z 960 a
afrio (X210CrW12) Cr 12,00% Max. até 600°C 1000 dleo/ar
Mo 0,90% depois ao ar 960 °C resfriado em 6leo
V 0,20%

DIAGRAMA DE REVENIMENTO
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{corpo de prova temperado a 980°C em banho de sal, ar ou 6leo, revenimento 2x1 hora)

DIAGRAMA DE TRANSFORMAGAO ISOTERMICA
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