O DILEMATEMPO X CUSTO DO
ACO 1045 EM NOVO PATAMAR
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hamamos a atengdo para o ago SAE 1045,

visto sua extensa utilizagao na area de

ferramentaria e construgdo mecéanica. Nosso

propdsito é demonstrar como usinar este ago

de forma mais produtiva possivel, lembrando
que, embora o0 ago seja um padrdo quimico em sua
constituigdo, ele pode ser muito mais resistente e de
melhor usinabilidade se produzido com técnicas de
ultima geragao.

Nao vamos nos ater a terminologia técnica ou
féormulas matematicas. O objetivo é destacar um im-
portante fator pratico que dé maior produtividade para
os que trabalham com este material (sem abandonar o
rigor técnico).

Comecemos com uma ilustragdo. Suponha que
vocé tem que percorrer uma dada distancia usando a
menor quantidade possivel de combustivel e no menor
tempo possivel. Se vocé aumentar a velocidade do
automoével podera consumir mais combustivel por km
rodado e fugir de seu orgamento; se andar em veloci-
dade baixa demais economizard em combustivel, mas
levard um tempo possivelmente inviabilizador de seus
propoésitos. Um dilema.

Tal dilema se apresenta a quem usina, por exem-
plo, 0o ago 1045. Se aumentar a velocidade de corte da
ferramenta podera realizar o trabalho em tempo menor,
mas consumird muito mais ferramentas de corte para
o mesmo trabalho, aumentando assim seus custos de
producéo. E se diminuir sua velocidade de corte podera
gastar muito menos em ferramental de corte, mas
demorard mais tempo para realizar o trabalho.

E se 0 aco 1045 for uma versdo melhorada, aper-
feicoada, de maior resisténcia mecanica e dureza que
0 1045 convencional, mas de melhor usinabilidade?

O tempo de usinagem seria menor e os custos de
ferramental de corte e energia elétrica também seriam
menores. Esse ago ja existe. E 0 1045 ECOFAST®, ago
dentro do padrdo quimico do SAE 1045 e de desempe-
nho mecanico melhor (na média 16% mais resistente
mecanicamente). O ago SAE 1045 possui uma resistén-
cia mecanica média de 64 kg/mm2; o 1045 ECOFAST®,
75 kg/mm2. A dureza do SAE 1045 situa-se na faixa

de 180 HB; a do 1045 ECOFAST®, 207 HB. A adigdo de
microligantes no 1045 ECOFAST® |Ihe d4 uma homo-
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geneidade por toda a sua estrutura, permitindo, assim,
constancia de situagdo de corte de usinagem.

Teste realizado em laboratério de usinagem da
UNICAMP demonstrou, em comparagédo com o ago SAE
1045, que o 1045 ECOFAST® permite a utilizagao de
dados de corte muito superiores aos utilizados com o
SAE 1045, com resultados de tempo e custos menores
a favor do 1045 ECOFAST®. Nos graficos estdo repre-
sentados os resultados.

O uso do 1045 ECOFAST® permite que velocidades
de corte, avango e profundidade de corte por dente,
sejam maiores, com o mesmo custo de ferramental; ou,
que o tempo utilizado para o trabalho seja muito menor
tendo o mesmo custo.

E o tempo das empresas que utilizem o ago SAE
1045 avangarem para um novo patamar de produtivida-
de com o 1045 ECOFAST®.
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"Duas vezes e meia de remogdo com mesma vida
na velocidade de corte 200m/min"

"Trés vezes e meia de remogao com mesma vida
na velocidade de corte 260m/min"
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